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1.产品 

圆弧 

剖视图 
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2.进胶 

产品点进胶，加在两个行
位之间,开模后要人工折断 
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3.前模仁 

前模仁比较简
单，在产品填
充的末端开设

排气槽 
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4.后模仁 

后模仁也比
较简单，后
模仁加二个
定位柱 
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5.后模行位 

油缸行位1 

行程开关及出线槽 
油缸行位2 

小行位 
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6.弯管抽芯 

开模时先走
小行位，小
行位下面有
导向块和波
珠螺丝 
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7.弯管抽芯 

导向块的圆和齿
轮圆及产品的圆
弧是同心的，液
压马达转动时，
由于导向块的导
向作用，整个行
位作圆弧运动 

导向块 

两侧都有行程开关，
控制马达转动 
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8.整体前模 

镶出节省材料 
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9.整体后模 

模脚保护油缸 
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10.开模顺序 

此模是两板模结构，开模时，两个小行位先开，接着
油缸行位再开，然后顶针顶出，合模时，顶针先复位  
油缸回位，接着A,B板合模同时小行位回位 



全3D下载路径：史老师模具结构专辑，网址如下：
http://www.mjzl.cn/forum.php?mod=collection&action=view&ctid=36&fromop=all 
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全3D下载

可直接输
入以上网
址或都按
图片步骤 


