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摘　要 : 通过对手提电脑喇叭上盖分型面的创建 ,介绍了在零件模块中创建分型面或

暂时改动零件来创建分型面的方法 ,采用从体积块中分割镶件来创建镶件分型面。简

化了多孔、多缺口零件分型面的创建过程 ,也优化了分型面的质量 ,且缩短了设计周期。
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Abstract : Ta king t he lap t op sp ea ker cove r as a n exa mple , t he met hods of creating p a rti ng

surf ace were i nt roduced such as utilizi ng p a rts module , temp ora rily adjusti ng t he p a rt , or

sep a rati ng t he volume i n blocks by i nse rts . Theref ore , t he creation p rocess of p a rting sur2
f ace f or p a rts wit h holes a nd notches was simplif ied , t he qualit y of p a rti ng surf ace was also

imp roved , a nd t he designi ng cycle was shorte ned.
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0　引言

目前 ,在应用 Pro/ E设计分型面的过程中 ,

复制曲面是重要的方法 ,特别是如果产品孔和

缺口比较多或模具中镶件比较多 ,复制曲面极

为普遍。但对于多孔、多缺口的零件 ,在模具模

块中复制较麻烦 ,复制后补孔、补缺的过程也较

费时 ,且修补的曲面质量不佳。针对此情况 ,采

用在零件中复制或暂时改动零件来创建分型

面 ,就既能保证曲面质量又能简化分型面的

操作。

1　零件工艺分析

如图 1所示是手提电脑喇叭上盖 ,材料为

ABS ,总长 290 mm、总宽 30 mm、厚度 1. 0 mm ,

产品有 4个孔和 11 个缺口 ,是典型的多孔、多

缺口零件。

图 1　零件的正反面
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2　分型面的设计

2 . 1　成型零件设计方案的制定

从生产效率、产品精度及加工方便等方面

考虑 ,采用一模二腔。成型零件包括型芯、型腔

及从型芯和型腔中分割出的 16个镶件 ,总体结

构如图 2所示。

图 2　成型零件的分解图

2 . 2　创建分型面的准备

创建分型面的准备工作是创建模具文件、

调入参考件 (本模具的主分型面比较复杂 ,而且

还有多个镶件的分型面 ,先只导入 1个参考件 ,

工件也只设定一半 ,分割完后再在零件中修改

生成另一半) 、设定收缩率和创建工件。

2 . 3　主分型面设计

本模具主分型面按传统方法需复制零件外

表面 ,再把复制的曲面中间的孔和周围的缺口

补好 ,然后往外扩展 ,才能完成整个主分型面的

设计。此产品有 11 个缺口 ,4 个内孔 ,共需 30

余个边界曲面 ,合并 30 余次。另外 ,搭边界方

式创建的曲面与原来的面不在同一曲面上 ,以

后的加工和分模会造成不便 ,现采用 2 种方法

来解决。

2. 3. 1　参考件是在 Pro/ E中直接创建

如果参考件是在 Pro/ E中直接创建 ,可不

按传统方法在模具模块中复制曲面 ,而是在设

计参考件时尽量把切口放在后面做。导入参考

模型时采用“同一模型”,然后在模具模块中激

活参考件 ,在切孔和切缺口之前插入一个特征

(见图 3) ,复制这时参考件上的外表面 (见图

3) 。激活模具模块 ,做分型面时直接复制刚复

制的这个曲面 ,然后延伸周边至工件的四周 ,主

分型面完成 (见图 4)。这样修补时间缩短 ,曲面

的质量提高 (与原来的面在同一曲面上) ,分割

也较简便。
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2. 3. 2　参考件是由第三方软件转换过来

若参考件是由第三方软件转换过来 ,为了

防止因软件精度不同而产生缝隙 ,最好以装配

为桥梁在 Pro/ E中复制此零件的所有曲面 ,然

后重新生成实体 ,再用它作为参考件进行模具

设计。

因参考件只有 1个复制曲面及实体化的特

征 ,不能用上面所述方式直接在切孔和缺口前

插入 1个复制特征。采用“同一模型”导入参考

件 ,设定收缩和工件后激活参考件 ,在缺口部分

采用最简单的加材料方式 (尽量与原图形的趋

势一致)把缺口围好 (见图 5所圈部分) ,然后用

侧面影像或复合的方式创建孔和缺口的分模

线 ,最后采用裙边方式把孔和缺口填补好。激

活参考件 ,把围缺口所加的材料特征压缩或者

直接删除 ,只保留所要的裙边曲面 (见图 6) ,只

复制要延伸边界的曲面 (不用全复制 ,因为参考

件的部分已经切空)与裙边面合并 ,再往四周延

伸即可完成主分型面 (见图 7) ,由此分得的体积

块如图 8所示。
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2 . 4　镶件分型面

镶件分型面与主分型面相同 ,采用曲面来分

割工件或体积块 ,若要分出如图 9 所示的镶件 ,

传统方法需做出同样的曲面 ,这里只需拉深出如

图 10所示的曲面即可 ,因传统方法是从工件中

分割 ,这里是从体积块中分割 ,此镶件只要从型

芯的体积块中分割 ,不需要考虑型腔的形状 ,如

同用此曲面从图 11的体积中分割一样。尽管曲

面已与型腔相交 ,切出来的还是型芯部分的镶

件 ,可用同样的方式创建其他镶件的分型面。

图 9　镶件

2 . 5　生成成型零件

用做好的分型面分割工件和体积块 (应注

意分割顺序 ,特别是分型面发生交叉的情况) ,

然后把所有的体积块抽取为元件 ,最后可得如

图 2所示成型零件的总体结构 :包括三大部分

型腔、型芯及 16个镶件。

3　结论

在零件模块中设计分型面或暂时改动零件

来设计分型面 ,节省了复制曲面和修补曲面的

过程 ,简化了多孔、多缺口零件分型面的创建 ,

也优化了分型面的质量。采用从体积块中分割

镶件 ,不考虑其他体积块的存在设计镶件分型

面 ,能快速设计镶件分型面 ,从而缩短了设计周

期 ,提高了生产效率。
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