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D, =2x,/Dxa,—a; B=0

. D-2xa
D« = Dxsin[A +arecos( 5 ] L#0

(2-1)

BEIISRr S 5 DIHIHR 73 K f K e SO BT o BRR T KA R S -

2x7xn
D =~Jo00 VP>~ p=0

zxnxD . D-2xa,

=" 1000 sin[ S + arecos(

KM BRER BRI, R 1 GEHIR LN T H AR AR, W RCE AR N T )44 CE.

1, A RCR BN N T4 SOHRE, R H B ) VIR I 2 IR Badd . Zediqb i T

SR AR B E R £ B 2.2 AR A (2-1) g ANFS X EAR T BAE S M YIR 5%

PER A EAS, B, 2 o 12 J)HA4hm BEHIREE ap =1.5 mm I, H1&] 2.2 7 ap =1.5 mm 4t

K2, 5 b 12 [IRARRS, BiAkARh 8 mm BIA S E R, A A TR K 2.3 4%

AT RT3 B2 AT A A SR bR I, AT CE AR & 8, AT DI M LR v = 300 m/min,
WL SR 4 ok n = 12000 min-1.

(2-2)

N B0

K 2.1 BT E AR A

34



FIESE A 0 LI TR

BB EABHIHSE Doge/mm

850

00 =% 3
17,5 N
o s

bl ap mm

T RLIHI 1% Dgy /MM
K 2.2 I E AR R

3 H5E n /min!

T 4
/ b

e3
26000 /
24000 /
22000 ¢
20000 | /
18000 {—— /

30000

28000

§6i# n fmin”!

\\..

16000 +——— | { !
12000 |———f—1—4/ // . 1
10000 L g 1A / 7. A I Pt T I il R I |832: =
| | -//-—‘.'
8000 11 A i i T _;/__..-/ _—_‘E:'E-:"'
6000 - e i i — willll I d_.,.—-‘.f, | ——"1 050
4000 e ‘,.-—“!/ 1 — | | !
_/l'/ |
2000 & B i T
; ] |

0 100 200 300 400 500 600 700 8O0 900 1000
PO E v f mimin

K23 A AR S A ) ) PRl e A
FERN FHBSRAE TTBEA A 0 R I, DA IRAF R (1 T RS P kD 1 25 T D, 4%

) BEHIVR B B Uf AR E 45 A A, ZEIXFR S0 N i L iR i g be ey 2y, i HL 3R 1 i
wiRE (K 2.4-25),

35



FIESE A 0 LI TR

2.4 ARV I S

10,1 fz=0. 4 L
Zz=U.
12 ae=0.4 | \_ae=0.1

10 A —
el 8 \ | f0.2 | //
3 ae=0. 2 | /
y / / [ ]
< 6 J L~
= L
o= s !

= S5l (R max)
) —USEE —— ©4 m KEHE |
S

0 005 0.1 015 0.2 025 0.3 035 014
{7z (mm/z)

Bl 25 A2 i PeiR L ik A HE 45 0 R DR J5E (¥ 5% 0

FEE BRI IN T R R E P RN AR I LA B ) RS DL AN T RAS
AN T RN EA R AR, I TSR RZE SR, H MG se mn T8, wIAR s
SE bz F I TR TN R 22 )1 ) RS BN TH St — Btk £ 2 v 45 (1) 45
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ap.

a) P gEHI b) & nBEH
Kl 2.6 BEHI T AR EE
X 2.1 ZHERFT 5 ARG AL

o5 % i oA
D JIRH#% mm
v VISR m/min
Z JIHAHL -
B I TR AR deg.
f, BRI = mm
ap LHIIRAIPAN mm
ac (ER7IN mm
Dest JIRAMER mm
n F il ke min
v St/ py Y5S mm/min
Q &8 LR mm?*/min

1. AN IR =5
(D M
TAFARE: PR T AN, AN
PRV : HRC48~52
JIEA KL 90%WC/TiC/TaC+10%Co ¥ 88%WC/TiC/TaC+12%Co
R BEHI S5 S WK 2.2~3K 2.5,

R 2-2 (RAEEEVEREANRLIN T Rk B S 8

D v f; ap e Dest n Vi Q
mm | m/min mm mm mm mm min mm/min | mm*min

2 113 0.07 0.05 0.10 0.6 60000 8400 42

3 151 0.08 0.05 0.20 0.8 60000 9600 96

4 210 0.08 0.10 0.25 1.2 55710 8915 223




FIESE A 0 LI TR

5 210 0.10 0.10 0.30 14 47750 9550 287
6 210 0.11 0.10 0.35 15 44560 9805 343
8 210 0.13 0.15 0.45 2.2 30390 7900 533
10 210 0.17 0.15 0.60 2.4 27850 9470 852
12 210 0.20 0.20 0.70 3.1 21560 8625 1208
16 210 0.25 0.25 0.95 4.0 16710 8355 1984
20 210 0.28 0.30 1.15 4.9 13640 7640 2636
% 2.3 AR AR KL T End sk S35 (D
D Z % f, ap Ae n Vi Q
mm - m/min | mm mm mm min mm/min | mm*min
6 4 150 0.10 0.60 0.80 7960 3185 1529
8 4 150 0.10 0.80 0.90 5970 2390 1721
10 4 150 0.10 1.00 1.00 4770 1910 1910
12 4 150 0.12 1.20 1.10 3980 1910 2521
16 4 150 0.14 1.50 1.20 2980 1670 3006
(2) At RPN T
TR RE: VERE T AN, SR3R4eN
MEH#EE: HRC52~56
FE B P AR R BRI S80S WK 2.4~3K 2.5
R 2.4 FERE R EREARL N T snd BRI S5 (—)
D v f, ap ae Dest n Vi Q
mm | m/min mm mm mm mm min mm/min | mm*min
2 113 0.07 0.05 0.10 0.6 60000 8400 42
3 151 0.08 0.05 0.20 0.8 60000 9600 96
4 180 0.08 0.10 0.25 1.2 47750 7640 191
5 180 0.10 0.10 0.30 1.4 40930 8185 246
6 180 0.11 0.10 0.35 15 38200 8405 294
8 180 0.13 0.15 0.45 2.2 26040 6770 457
10 180 0.17 0.15 0.60 2.4 23870 8115 730
12 180 0.20 0.20 0.70 3.1 18480 7390 1035
16 180 0.25 0.25 0.95 4.0 14320 7160 1701
20 180 0.28 0.30 1.15 4.9 11690 6545 2258
2.5 R EREARL N TR B S5 (2D
D Z v f, ap Ae n Vi Q
mm - m/min | mm mm mm | min? mm/min | mm*/min
6 4 120 0.10 0.60 0.80 | 6370 2550 1224
8 4 120 0.10 0.80 0.90 | 4770 1910 1375
10 4 120 0.10 1.00 1.00 | 3820 1530 1530
12 4 120 0.12 1.20 1.10 | 3180 1525 2013
16 4 120 0.14 1.50 1.20 | 2390 1340 2412
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(3) kAR T

TAERRE: A T AN,
FoEM# RS . HRC48~52

TIEM KL 90%WC/TiC/TaC+10%Co 5 88%WC/TiC/TaC+12%Co

HIEBEHI S S IR 2.6~ 2.9,

K 2.6 ARBE L PEREEORS I TR g 28 )

D B % f, ap Ae Dest n Vi
mm deg. m/min mm mm mm mm min™* mm/min

2 0 132 0.04 0.06 | 0.04 0.7 60000 4800

3 0 188 0.05 0.08 | 0.05 1.0 60000 6000

4 0 226 0.05 0.10 | 0.05 1.2 60000 6000

5 0 283 0.05 0.12 | 0.05 15 60000 6000

6 0 339 0.06 0.14 | 0.06 1.8 60000 7200

8 0 380 0.07 0.16 | 0.07 2.2 54000 7560
10 0 380 0.08 0.18 | 0.08 2.7 45490 7278
12 0 380 0.09 0.20 | 0.09 3.1 39370 7087
16 0 380 0.10 0.25 | 0.10 4.0 30480 6096
20 0 380 0.10 0.30 | 0.10 4.9 24880 4976

2 2.7 ARKEREVEREANRS N T B S8 ()

D ] v f, ap e Dest n Vs
mm deg. m/min mm mm mm mm min mm/min

2 60 377 0.04 0.06 | 0.04 2.0 60000 4800

3 60 380 0.05 0.08 | 0.05 2.9 41100 4110

4 60 380 0.05 0.10 | 0.05 3.9 30890 3089

5 60 380 0.05 0.12 | 0.05 4.9 24750 2475

6 60 380 0.06 0.14 | 0.06 5.9 20640 2477

8 60 380 0.07 0.16 | 0.07 7.8 15570 2180
10 60 380 0.08 0.18 | 0.08 9.7 12500 2000
12 60 380 0.09 0.20 | 0.09 11.6 10440 1879
16 60 380 0.10 0.25 | 0.10 15.4 7850 1570
20 60 380 0.10 0.30 | 0.10 19.2 6290 1258

R 2.8 A REVEREEORT I T endi BEHI 28 (=)

D |z B v f; ap e n Vi
mm -- deg. m/min mm mm mm min* mm/min

3 4 0 170 0.08 | 0.10 0.65 18040 | 5775

4 4 0 170 0.09 | 0.10 0.70 13530 | 4870

5 4 0 170 0.10 | 0.15 0.75 10820 | 4330

6 6 0 170 0.11 0.15 0.80 9020 5955

8 6 0 170 0.11 0.20 0.90 6760 4460
10 6 0 170 0.12 | 0.20 1.00 5410 3895
12 6 0 170 0.13 | 0.20 1.05 4510 3520
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R 2.9 (AL PEREANRE I T Bt I 2 4 (D

D B v f, ap ae n Vi
mm -- deg. m/min mm mm mm min™ mm/min
3 4 #0 380 0.08 0.10 0.10 40320 | 12900
4 4 #0 380 0.09 0.10 0.10 30240 | 10885
5 4 #0 380 0.10 0.15 0.15 24190 | 9675
6 6 #0 380 0.11 0.15 0.15 20160 | 13305
8 6 #0 380 0.11 0.20 0.20 15120 | 9980
10 6 #0 380 0.12 0.20 0.20 12100 | 8710
12 6 #0 380 0.13 0.20 0.20 10080 | 7860
(&) mtdR R n T

TAFARE: VAAE T HAN, SR N

MEMIEE: HRC52~56

JIEM kL 90%WC/TiC/TaC+10%Co 1§, 88%WC/TiC/TaC+12%Co

IR 282 AR 2.10~% 213,

% 2.10 s RE LV REEN RS In T BeE 28 ()
D ] v f, ap ae Deit n Vi
mm deg. m/min mm mm mm mm min™ mm/min
2 0 132 0.04 0.06 0.04 0.7 60000 4800
3 0 188 0.05 0.08 0.05 1.0 60000 6000
4 0 226 0.05 0.10 0.05 1.2 60000 6000
5 0 283 0.05 0.12 0.05 15 60000 6000
6 0 300 0.06 0.14 | 0.06 1.8 52720 6326
8 0 300 0.07 0.16 | 0.07 2.2 42630 5968
10 0 300 0.08 0.18 0.08 2.7 35910 5746
12 0 300 0.09 0.20 0.09 3.1 31080 5594
16 0 300 0.10 0.25 0.10 4.0 24060 4812
20 0 300 0.10 0.30 0.10 4.9 19640 3928
211 R AR N T R B S 8 (D

D B v f, ap ae Dest n Vi
mm deg. m/min mm mm mm mm min™ mm/min
2 60 300 0.04 0.06 0.04 2.0 48490 3879
3 60 300 0.05 0.08 0.05 29 32450 3245
4 60 300 0.05 0.10 0.05 3.9 24390 2439
5 60 300 0.05 0.12 0.05 4.9 19540 1954
6 60 300 0.06 0.14 | 0.06 5.9 16300 1956
8 60 300 0.07 0.16 0.07 7.8 12290 1721
10 60 300 0.08 0.18 0.08 9.7 9870 1579
12 60 300 0.09 0.20 0.09 11.6 8250 1485
16 60 300 0.10 0.25 0.10 154 6200 1240
20 60 300 0.10 0.30 0.10 19.2 4970 994
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% 2.12 b PEAEANRT I T BRI 24 (=)
D |Z B v f, ap A n Vi
mm -- deg. | m/min | mm mm mm min™* mm/min
3 4 0 150 0.08 0.10 | 0.65 15920 5095
4 4 0 150 0.09 0.10 | 0.70 11940 4300
5 4 0 150 0.10 0.15 | 0.75 9550 3820
6 6 0 150 0.11 0.15 | 0.80 7960 5255
8 6 0 150 0.11 0.20 | 0.90 5970 3940
10 6 0 150 0.12 0.20 | 1.00 4770 3435
12 6 0 150 0.13 0.20 | 1.05 3980 3105
2 2,13 i VEREAN RS In T e 25 (0Y)
D Z B v f, ap ae n Vi
mm -- deg. | m/min | mm mm mm min™* mm/min
3 4 #0 | 300 0.08 0.10 |0.10 31830 10185
4 4 #0 | 300 0.09 0.10 |0.10 23870 8595
5 4 #0 | 300 0.10 0.15 | 0.15 19100 7640
6 6 #0 | 300 0.11 0.15 | 0.15 15920 10505
8 6 #0 | 300 0.11 0.20 | 0.20 11940 7880
10 6 #0 | 300 0.12 0.20 | 0.20 9550 6875
12 6 #0 | 300 0.13 0.20 | 0.20 7960 6210
2. BRI S5
AR R B5ER
MEMEE: ( HB18O
IR BEHI 282 Wk 2.14~3% 2.15.
*2.14 BN S ()
D v f, ap ae Det | N Vs Q
mm | m/min | mm mm mm mm | min® mm/min | mm*/min
1 75 0.06 0.05 0.05 0.4 60000 7200 18
2 170 0.07 0.10 0.15 0.9 60000 8400 126
3 207 0.10 0.10 0.20 11 60000 12000 240
4 226 0.11 0.10 0.25 12 60000 13200 330
5 310 0.12 0.15 0.35 1.7 58050 13930 731
6 310 0.14 0.15 0.40 1.9 51940 14545 873
8 310 0.18 0.25 0.50 2.8 35240 12685 1586
10 310 0.20 0.20 0.65 2.8 35240 14095 1832
12 310 0.24 0.25 0.80 3.4 29020 13930 2786
16 310 0.30 0.30 1.05 4.3 22950 13770 4338
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#2.15 Bk mE eI S5 (2D

D Z v f, ap ae n Vi Q
mm - m/min | mm mm mm | min® mm/min | mm*/min
6 4 250 0.13 0.40 2.00 13260 6895 5516
8 4 250 0.17 0.55 2.65 9950 6765 9860
10 4 250 0.15 0.65 3.35 7960 4775 10398
12 4 250 0.19 0.80 4.00 6630 5040 16128
16 4 250 0.23 1.00 5.35 4970 4570 24450

3. BAemmEEHI S

(1 R
Hn THOEE G4, mhs ((6%Sh), Baamidsth 22 1%2.16.
216 M THusE &4, BE4 ((6%S)), B:aamst =5
D Z v f, ap Ae n Vi Q
mm - m/min | mm mm mm | min? mm/min | cm*min
3 2 450 0.10 0.75 1.50 60000 12000 14
4 2 600 0.12 1.00 2.00 60000 14400 29
5 2 750 0.15 1.25 2.50 60000 18000 56
6 2 900 0.18 1.50 | 3.00 60000 21600 97
8 2 1200 0.20 2.00 | 4.00 47750 19100 153
10 2 1200 0.22 250 | 5.00 38200 16810 210
12 2 1200 0.25 3.00 | 6.00 31830 15915 286
16 2 1200 0.28 4.00 | 8.00 23870 13365 428
20 2 1200 0.30 5.00 10.0 19100 11460 573
(2> KT
W T#Es a4, B648 ((6%Sh), B:Eamlity 25z Wak2.17~%2.20,
217 K TSR G4, BEe ((6%SH, SEGEmEsnzE (—)
D |B v f; ap ae Det n Vi
mm deg. m/min mm mm mm mm min™ mm/min
2 0 132 0.04 0.06 0.04 0.7 60000 4800
3 0 188 0.05 0.08 0.05 1.0 60000 6000
4 0 226 0.05 0.10 0.05 1.2 60000 6000
5 0 283 0.05 0.12 0.05 15 60000 6000
6 0 339 0.06 0.14 0.06 1.8 60000 7200
8 0 415 0.07 0.16 0.07 2.2 60000 8400
10 0 509 0.08 0.18 0.08 2.7 60000 9600
12 0 584 0.09 0.20 0.09 3.1 60000 10800
16 0 754 0.10 0.25 0.10 4.0 60000 12000
20 0 924 0.10 0.30 0.10 49 60000 12000
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#* 218 M LB G a, Bad ((6%SD, o mdskiz8 (—)

D B v f, ap ae Dest n Vi
mm deg. m/min mm mm mm mm min™ mm/min
2 60 377 0.04 0.06 0.04 2.0 60000 4800
3 60 547 0.05 0.08 0.05 29 60000 6000
4 60 735 0.05 0.10 0.05 3.9 60000 6000
5 60 924 0.05 0.12 0.05 4.9 60000 6000
6 60 1112 0.06 0.14 | 0.06 5.9 60000 7200
8 60 1470 0.07 0.16 0.07 7.8 60000 8400
10 60 1500 0.08 0.18 0.08 9.7 49340 7894
12 60 1500 0.09 0.20 0.09 11.6 41230 7421
16 60 1500 0.10 0.25 0.10 154 30990 6198
20 60 1500 0.10 0.30 0.10 19.2 24830 4966
119 KN TSR G4, BE48 ((6%SD, Baamlisii s (=)

D Z B v f, ap ae n Vi
mm -- deg. m/min mm mm mm min™* mm/min
3 2 0 565 0.05 0.30 2.00 60000 6300
4 2 0 754 0.06 0.40 3.00 60000 7200
5 2 0 942 0.08 0.50 4.00 60000 9000
6 2 0 1131 0.09 0.60 4.00 60000 10800
8 2 0 1200 0.10 0.80 6.00 47750 9310
10 2 0 1200 0.11 1.00 7.00 38200 8595
12 2 0 1200 0.13 1.20 9.00 31830 8115
16 2 0 1200 0.14 1.60 12.00 23870 6805
20 2 0 1200 0.15 2.00 16.00 19100 5730
#2.20 RN THOERA S, e ((6%SDH, Baamdlistnlzs (1))

D V4 B v f, ap ae n Vi
mm -- deg. m/min mm mm mm min™* mm/min
3 2 #0 565 0.05 0.10 0.10 60000 6300
4 2 #0 754 0.06 0.10 0.10 60000 7200
5 2 #0 942 0.08 0.15 0.15 60000 9000
6 2 #0 1131 0.09 0.15 0.15 60000 10800
8 2 #0 1500 0.10 0.20 0.20 59680 11640
10 2 #0 1500 0.11 0.20 0.20 47750 10745
12 2 #0 1500 0.13 0.20 0.20 39790 10145
16 2 #0 1500 0.14 | 0.25 0.25 29840 8505
20 2 Z0 1500 0.15 0.25 0.25 23870 7160

4. BN m i BE I 24
AEA . KA B RE B 2 S Wk 2.21~7k 2.24.
%221 AL ARG emd Bt S8 ()
D B v f, ap ae Dest n Vi
mm deg. m/min mm mm mm mm min™* mm/min
2 0 132 0.04 0.06 0.04 0.7 60000 4800
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3 0 188 0.05 0.08 0.05 1.0 60000 6000
4 0 226 0.05 0.10 0.05 1.2 60000 6000
5 0 240 0.05 0.12 | 0.05 15 49920 4992
6 0 240 0.06 0.14 | 0.06 1.8 42170 5060
8 0 240 0.07 0.16 | 0.07 2.2 34110 4775
10 0 240 0.08 0.18 0.08 2.7 28730 4597
12 0 240 0.09 0.20 0.09 3.1 24860 4475
16 0 240 0.10 0.25 0.10 4.0 19250 3850
20 0 240 0.10 0.30 0.10 4.9 15710 3142
#*2.22 AN, REGEmEBEHIZHE ()

D B v f, ap Ae Dt n Vi
mm deg. m/min mm mm mm mm min™ mm/min
2 60 240 0.04 0.06 0.04 2.0 38790 3103
3 60 240 0.05 0.08 0.05 2.9 25960 2596
4 60 240 0.05 0.10 0.05 3.9 19510 1951
5 60 240 0.05 0.12 0.05 4.9 15630 1563
6 60 240 0.06 0.14 | 0.06 5.9 13040 1565
8 60 240 0.07 0.16 0.07 7.8 9830 1376
10 60 240 0.08 0.18 0.08 9.7 7890 1262
12 60 240 0.09 0.20 0.09 11.6 6600 1188
16 60 240 0.10 0.25 0.10 154 4960 992
20 60 240 0.10 0.30 0.10 19.2 3970 794

% 2.23 AL ARG e RIS 8 (5D

D Z B v f, ap ae n Vi

mm -- deg. m/min mm mm mm min™ mm/min
3 4 0 120 0.08 0.10 0.65 12730 4075
4 4 0 120 0.09 0.10 0.70 9550 3440
5 4 0 120 0.10 0.15 0.75 7640 3055
6 6 0 120 0.11 0.15 0.80 6370 4205
8 6 0 120 0.11 0.20 0.90 4770 3150
10 6 0 120 0.12 0.20 1.00 3820 2750
12 6 0 120 0.13 0.20 1.05 3180 2480

224 AN BRGEEBtHIZ5 (J1

D |z B v f; ap ae n Vi

mm -- deg. m/min mm mm mm min™ mm/min
3 4 Z0 240 0.08 0.10 0.10 25470 8150
4 4 #0 240 0.09 0.10 0.10 19100 6875
5 4 #0 240 0.10 0.15 0.15 15280 6110
6 6 #0 240 0.11 0.15 0.15 12730 8400
8 6 #0 240 0.11 0.20 0.20 9550 6305
10 6 #0 240 0.12 0.20 0.20 7640 5500
12 6 #0 240 0.13 0.20 0.20 6370 4970
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3. InTLsE41
A1 A A N T

M 7] — W AR R (T R 4#)

T

ERNCERD
» TE S -
NCEFR > 400MB,
MTEE> 108,
FIELEELS (@ = 0.075mm BESATIE, 20,000 $543)
EEAE -
JEXCADIC AMIEIEREE. T
R TS
NC #F~ 30MB,
T EiE < 20h

Kl 2 Wi A AR I T

o P 7 - e B e AR (5404

ERT S

B R ERER SR T H IR T2
MERIT

* TZArEMAERE -

TR FE . L RATARES .,
HiEfET T AEREK. TTRMAT e
e E

BHP = 0.3mmiRAEERLET] » THERE
40,0008 34T 38

K 3 Bezel NRFeAE T
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A< #1- Bezel 35542 H (1 H44, 54HRCc)

- ERTE
100%h B -kdEmM T

il s ORI =2 IR A T Pt B -
ANEARISES

(a < 180" ). ST AATURABRESG TR

MR -
HASiEvViaEETHE N TAERNT - 49
EMDREIMT SH025mmiteRE

@ = 0. 8mmEBERTAIET] -
FRNEEF 27 0008 53

K] 4 Bezel HEAIN L
N — Bezel FHAR(F A A s8< 3um)

4 T A
. HO, 1B2-30: 100% B :AFEn T, HEILIEFET SRR,
1 “TEEEESY
T EAFEEs -

FEEE. R e

- WA EE -

HsE PSR T HibaE s
EFELE, & = 0.5mm BREkT] - F5h
FERT 30,0008 5y

Kl 5 B L

I 7= 81 — # k(T HA4H, 54-56HRc)

EET T
100% Bk FEmT, FEILOETE ISR T
T
FH TR S L T e -

_ MRS
—— (a = 180" ), BTNV TR

- FFEEAEE -

B EE Pk e T B
@ = 0.4mm BELEET] -
TG 24 D008 53

Kl 6 Fa il AN T
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R HH 7= B - Bl Bk 2B B AIM g Si0.5)

o CUELNR BTG EE R
e 342 HIOT

a =
- pAa z |2 5 £ iz £
T ME|lE=| 8 :E = -
Be|=E|E5| & EE | 2
[m] R 2 n We 1
HmhT Aluspeed taric end mill 10| 15 2| zzoon A0 OO0 5
FimnT Sphericut alu ball nos e =] = z | z=oon Foao qar
RBnoT Sphericut alu ball nose =] 2 2| 000 [sgunn] S0
o 7| S0 grade 2 1 1| 20000 1200 100
Bl X i Fa
g
B 7 TR RN T
R R 7= 4510~ A S8 ik
==
o FHlHl T AEHE
e 3T
El =
P A 5 |F o E gE £
x o [ H
EE| BE (g5 B | 8E | f:
u] R H n Wy 1
BT Tariz end mills ] 0.5 3| Z0000 | 2880
BRI Toric end mills 4 0.5 2| 20000 | 2500
BnT Toric end milk 2| 015 2| 20000 | 2200
BnT Ball nose end mills 2 1 2| z20000 ] 22
BmnT Ball nose end mills 1 s 2| 20000 ]| 4600
Rt Toric end mills 1 0.1 2| 0000 1250
BhLT Ball nose eand mills 0.3 0.2 2| Z0000 550
Processing tine [total ) 203
1
8 il in T
— =
N RE - 3
o Mg
o SHHERTIT
£ dig | 2
% na T EE [
] BE | P
: Bk 5=
n e t
schruppen Formfrédser (Hunde) | 28'000| &000| 255
=chlichten Lamellen Formifrdser (Kunde) 17000 | =000) a0
schlichten Boden Formfrdser (Kundey | 35'000) S000) 100
Processingtirne [total ) 1185

47



FIESE A 0 LI TR

B9 Az B AR G AR E N T

rEHEBE
HELEER &5
n =36000 min -1 f =20 m/min
8 min
BEEn
n = 40000 min -1 f=7 mimin
18 min
6801 B3ENKAL
n = 40000 min -1 f=8 mimin
6 min
2 mIeE ) 32 min
fria e R En T
- REBHn LT
FL=F: 300 x 300 mm

& 10 i A I

[TE0-2 220
M%}:1.2343 50 HRC o i T2 ft Tt ]
B FEIEAE =BT (R] 2215min
Ll 155min
b 90min
SFERT
2460 min = 41 /At
o = 3 D0 TR B [A]
0 TR T 96min
AL 120min
T F T
SFERT
R 420x310% 100 216 = 3 /MBS 36 534
S 8000mm/min B 35'000W/min

B 11 AP ORI AR H n L
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EF R FHR A R R

JA=F: 200 x 80 x 80 mm

AR

#H5E: 35000 rpm
12000 mm/fmin

9 min

F&%%: 42000 rpm
10000 mm/min
49 min

SI0TATE]: 58 min

s SERFRERE

o THFJBETREMFIERTHEIMER
HTTRF

. iﬂ‘ﬂﬁbﬂ]ﬂ:ﬁﬁi, PR T A%

K12 fgdhn T

BEHH — AR
o ZH:
tEl 1.2343 56 HRC
FHI0 T 20°000 rpm
4000 mm/min
TR0 L 30°000 rpm
3000 mmimin
BFEE R1,R15
FEEEE:Ra~ 0,6 um
B[R] 78 Minuten
F=F:60x 60 x50 mm
K 13 A= il Mgy n T
= > al,
LEERANEE .
HH 5 8 min
FEHE: 11 min
R FL: 3 min
AT 22 1 min
ST e (E]: 23 min
HEH: 27 60 US$

J=F: 80 x 100 x 40mm

TE B dh L P R A R A R T E

EEE: ~5000 US$
HEwH: ~20 US$
}bﬂlﬁﬁl =10 US$
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B 14 A B RSk I R 2R N

AEFE LI E R

o HTfL: I8 E HHRC 60/ Stavaxtt
p il

AR

FH R 23000 rpm
7000 mm/imin

Ei=Foir 36000 rpm
5000 mm/min

hO LA IR]: 157 min

e FH@1mmEt 7T 8E 18R4T BF
e REMERFIE
e THEEHILF

HmIsEH ~ 500 US$

F~F: 120 % 150 x 50 mm B ~ 450 US$
= B AR F 950 =73
Bl 15 il e B ion
{m |
I TR B GE A . AN

#H 42000 rpm

15000 mm/min
BEE: /e EE0.05mm
B 20mm
ho T BFIaE]: 7.5 min

H~F:80x80x40 mm

TE & FELET [A] P A2 = H B BE AR
AERHT AW AT R R TR R
A =

B 16 A= e T o AR RN

e el T o< R B

F~F:580% 50 x 30 mm

o HAFEiE:
H % 24000 rpm
7500 mmimin
FEEE: 35000 rpm
F000 mmifmin
hn A E]: 39 min

o FTEHHHEEFiIAX Ra 0.4um
o TEBBHITIF
o 45T HI T B (A]
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K17 AN T

Material

TiCN

Surface Footage (rough)

Programmable Feed (finish)
Spindle Speed
Finish Tools

or 900% faster

400 Series
Stainless Steel
1500 sfm

200 ipm
8-10,000 rpm
1.000” (4 flute,

.250” ball end
125" mill)

Total Time - 14 hours reduced to 1.5 hours

K 18 VRN I T

A0 T.50HRcHS 8+

50 Rc D-2

Number of Programs
Program Size, Total
Program Statistics

Minimum Move
Step Over
Cordal Deviation

Program Feedrate

Spindle Speed

3 Hrs, 27 mi

Machine
Spindle

50

24

4 Mbytes
(Finishing)
0.008"

0.006"
0.0001"

80to 100 ipm
12,500 rpm
MC98

50 Taper Jet
15,000 rpm

Reduce setups from 8 to 1, and lead time by 600%.
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